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Реагент промывочный циркуляционный
Кислотное средство для внутренней мойки оборудования
Инструкция по применению.
1.Назначение 

Техническое моющее средство ЭВОМАКС РПЦ-1 является высококонцентрированным кислотным препаратом, предназначенным для безразборной (внутренней) мойки теплоэнергетического оборудования (теплообменников, котлов, трубопроводов, калориферов, и т.д.) методом циркуляции, погружения или распыления. Удаляет загрязнения неорганического и органического характера (ржавчина, известковые, карбонатные и др. отложения, денатурированный белок, жиры, масла и т.д.) с поверхностей из нержавеющей стали, меди, алюминия, железа, стеклоэмали, керамики, резины, щелочеустойчивых пластмасс и т. п.

2. Применение

Перед применением средство необходимо взболтать. В зависимости от степени загрязнения обрабатываемой поверхности готовят рабочий раствор с концентрацией препарата от 10 до 15% (100 – 150 мл на 1 л. воды), а при особенно сильном загрязнении до 20% (200 мл на 1 л. воды). Для приготовления рабочих растворов можно использовать жесткую воду, поскольку моющее средство содержит комплексообразователи, способствующие умягчению воды.

Оптимальная температура воды 30 - 40 0С. Возможно использование холодной воды. Рабочий раствор при помощи специального оборудования (например, циркуляционных кислотостойких насосов) наносят на загрязненную поверхность, для воздействия на время от 20 минут до нескольких часов, в зависимости от температуры воды и степени загрязнения поверхности. Эффективность действия препарата заметно повышается при механическом воздействии на очищаемую поверхность. По окончании химической мойки следует промыть очищаемую поверхность водой. 

ЭВОМАКС РПЦ-1 также применяется при замачивании изделий (например, пластин теплообменников) в емкостях. Мойка проводится короткими циклами (обычно 2 раза) по 30 - 60 мин. По истечении времени экспозиции очищаемую поверхность обильно помыть водой.
3. Применение средства для очистки  отложений теплообменного, теплотехнического оборудования, систем отопления. 
3.1 Провести осмотр промываемого оборудования, замерить рабочие параметры (температуры, перепад давления), исходя из показателей определить каким методом промывать- методом циркуляции (безразборным) или методом погружения (замачивание пластин теплообменника в ванне с раствором). Разборный метод рекомендуется при особо сильном загрязнении, т.к метод циркуляции может не привести к желаемому результату.
3.2 Концентрация рабочего раствора устанавливается в зависимости от количества отложений (концентрат средства разводится водой  от 100  до 200 мл. на 1 литр воды). В редких случаях при совсем сильных загрязнениях можно использовать концентрат средства.
3.3 Сбросить давление с промываемого оборудования (системы), отключить от технологической сети. 

3.4 Для безразборной промывки необходимо наличие специального оборудования (Насос для промывки- это специальная емкость в которую устанавливается насос для закачивания раствора в систему и последующей циркуляции)
3.5 Подключить  насос к промываемому оборудованию. ( к подающему и обратному трубопроводу) 

3.6 Заполнить емкость на 3/4 водой и включить циркуляционный насос. Открыть запорную арматуру (если таковая имеется) и проконтролировать расход воды так чтобы при циркуляции не происходило переполнения емкости.. Плавно добавить небольшую часть концентрата средства в емкость для промывки и выждать 3 мин. Проконтролировать  прохождения реакции  (изменение окраски воды в емкости, а так же интенсивность выхода СО2 и образования пены)
3.7 Далее частями добавлять в циркуляционный раствор концентрат средства. 

3.8 Во время процесса удаления отложений необходимо контролировать состояние водородного показателя рН применяемого раствора по индикаторной бумаге. При значении рН, близкого к нейтральному (4,5…5,5), следует добавить в циркуляционный раствор необходимое количество средства, пока рН не станет изменяться и достигнет показателя в диапазоне 1,0…2,5. Когда рН будет снова достигать отметок 4,5 – 5,5 это говорит о том, что реакция прошла и средство больше не действует. 
3.9 Среднее время удаления отложений составляет 2 – 6 часов. Проведение очистки при температуре 30-40 оС увеличивает скорость и эффективность очистки. (Не использовать воду более 60 С, т.к. при такой температуре свойства средства теряются).
3.10 После окончания процесса удаления отложений на промываемом оборудовании или системе слить отработанный раствор средства в накопительную емкость для отработанного раствора. 

3.11 Проверить водородный показатель рН в данной емкости по индикаторной бумаге. При необходимости данный показатель довести до нейтрального, долив необходимое количество воды, или щелочи, или извести. Слить раствор из данной емкости в канализацию. 

3.13 Промыть оборудование водой, до такого состояния, пока на выходе не пойдет чистая вода. 

3.14 Отключить оборудование для промывки. 

3.15 Провести гидравлические испытания оборудования (системы).
4. Применение средства для очистки от отложений разборным методом (методом погружения)
4.1 Приготовить раствор средства (от 100 до 200 мл. на 1 литр воды)  в емкости из полимерного материала либо из нержавеющей стали.

4.2 Поместить деталь в емкость с раствором и оставить на 2 – 6 часов. 

4.3 Извлечь деталь из емкости, хорошо промыть водой . 

4.4 Поместить в раствор следующую деталь, при необходимости добавить концентрат средства. 
В состав препарата входят:

· неионогеннные ПАВ < 5%

· оптимизированная смесь минеральных и карбоновых кислот 15-30 %%

· ингибиторы коррозии

Меры предосторожности

· спецодежда по ГОСТ 12.4.109, спецобувь по ГОСТ 12265

· не допускать попадания препарата и его раствора в глаза

· При работе со средством следует избегать вдыхания паров средства.

· в случае попадания средства на слизистые – промыть водой

· руководствоваться действующими на предприятии инструкциями по проведению работ и охране труда
Хранить в герметично закрытой таре в крытых сухих помещениях при температуре не ниже +5 0С (допускается кратковременная транспортировка при отрицательных температурах).

Производитель: ООО «Теплосервис»
614000, г. Пермь, ул. Карпинского, д.106. Тел.: 8 (342) 280-30-00,  280-30-02
e-mail:  perm@teploservis.info, 
сайт: www.teploservis.info
